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GEA
              ספקים אחרים


ריתוך קצוות הפלטות  : 
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זרימת המדיה בתוך הפלטה :
1. ריתוך קצוות הפלטות:  

הפלטות של GEA מרותכות בקצוות "משטח מול משטח". זהו ריתוך טוב ואמין המונע דליפות ואיבוד לחצים ומאפשר למערכת לתפקד כפי שתוכננה. ריתוך של אחרים לעיתים קרובות פחות מדויק וקשה לביצוע מאחר שמצריך דיוק מרבי בביצוע ריתוך נקודתי לכל אורך הפלטה.




2.   
זרימת המדיה בתוך הפלטה:

      
בפלטות של GEA הזרימה אחידה לכל אורך מסלול הזרימה.
           אצל אחרים - הזרימה, מהירות הזרימה והלחצים משתנים. כתוצאה ממעבר רחב 
           למעבר צר, נוצרת זרימה טורבולנטית הגורמת לרעידות, לקוויטציה ואי יציבות 

מערכתית. במעברים הצרים, הלחצים גדלים והמהירויות גדלות עקב שינוי שטח חתך   של  המעבר:  A2 V1 A1=V2 ,  A2 P1 A1=P2.  מהירות זרימה גבוהה מעלה את החיכוך אשר גורמת לעליית טמפרטורה במעברים הצרים.
הידוק הפלטות במערכת מחליף החום :  


מידת מינימום
3.   הידוק הפלטות במערכת מחליף חום:

      על כל מתקן בחלקו החיצוני מצויה פלטה עם נתוני המערכת. בנתוני המערכת מופיעים ערכי

      מקסימום ומינימום להידוק הפלטות.

      חברת GEA ממליצה להדק בערך המינימאלי ולא בערך המקסימאלי משתי  סיבות:

      א)  הידוק מרבי יכול לגרום לירידה ממידת המינימום של כל המתקן שמשמעו עיוות הפלטות

           וכשל מערכתי כולל.  

      ב)  הידוק מינימאלי משמעו שרק כאשר יהיו נזילות יתבצע הידוק. גישה זו מאריכה את חיי  
           האטם. אם מהדקים מלכתחילה את הפלטות למקסימום גורמים לקיצור משמעותי            
           באורך חיי האטם.

4.   מבנה הפלטות:

      הפלטה מתוכננת כך שלצורך החלפת פלטה אין צורך לפרק ו/או להוציא את כל הפלטות

      שלפניה. הפלטות תלויות על קורה משותפת ועל ידי הטיית הפלטה ניתן להורידה מהמתקן.

      בצורה דומה ניתן להוסיף פלטות.

5.   האטמים מסופקים כשעליהם דבק אחיזה, כך שבזמן ההרכבה האטם מותקן ומוצמד

      למקומו המיועד ומאפשר הרכבת הפלטה העוקבת ללא חשש שהאטם יזוז ממקומו.

6.   חברת GEA יכולה לספק אטמים גם לספקים אחרים.
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